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范围

--本标准规定了本企业汽车钢板弹簧产品生产时所使用的Q235剪切板卡子扁钢。

引用标准

下列标准所包含的条款，通过在本标准中引用而成为本标准的条款。

GB/T700-2006    碳素结构钢

GB222-84        钢的化学成分用试样取样方法及成品化学成分允许偏差

GB223.1~223.5-81 钢铁及合金化学分析方法

技术要求

3.1、卡子扁钢材料：本标准主要阐述的是Q235剪切板扁钢的技术要求及控制标准；

3.2、化学成分：必须符合下表1的要求。

表1

	化学成分%
	C
	Mn
	P
	S
	Si

	标准要求
	0.12-0.20
	≤1.40
	≤0.045
	≤0.045
	≤0.35


3.3、机械性能：必须符合下表2的要求。

表2

	机械性能
	抗拉强度Mpa
	屈服强度Mpa
	断后伸长率％

	标准要求
	370-500
	≥235
	≥26


3.4、卡子扁钢的几何尺寸及公差：

3.4.1、除特殊管控规格的卡子扁钢外必须符合表3的规定。

表3

	Q235卡扁规格
	厚度标准（mm）
	宽度标准（mm）

	4*20
	3.4±0.1
	18.75±0.15

	4*25
	3.4±0.1
	23.45±0.15

	5*20
	4.5±0.1
	18.75±0.15

	5*25
	4.5±0.1
	23.45±0.15

	6*30
	6（0/-0.9）
	30（0/-1.9）

	8*35
	8(0/-1.0）
	35（0/-2.0）


3.4.2、2-4m的短尺卡子扁钢占比不得超过10%。

3.5、硬度/游离渗碳体：硬度要求为HB100-150，游离渗碳体0-3级。
3.6、表面质量：卡子扁钢表面不得出现裂纹、折叠、结疤、夹杂、分层及压入的氧化铁皮。允许有从实际尺寸算起不超过公称尺寸公差的个别细小划痕、压痕存在。

3.7、扭转：扁钢不得有明显的扭转。

3.8、检验及验收规则：

3.8.1、扁钢的检查和验收由本公司的质量技术监督部门执行；

3.8.2、供方应保证交付的扁钢符合本标准或合同的要求，必要时，本企业有权对本标准或合同规定的任一检验项目进行检查和验收；

3.8.3、扁钢应按批检查和验收，每批由同一牌号、同一炉号、同一加工方法、同一尺寸和同一交货状态的钢材组成；

3.8.4、外形检验：应符合3.4、3.5、3.6的要求；

3.8.5、性能检验：应符合表2的要求；

3.8.6、化学成分检验：按GB222-84《钢的化学分析用试样取样法及成品化学成分允许偏差》和GB223.1-223.5—81《钢铁及合金化学分析方法》进行，要求符合表1的要求。

3.9、包装、标志和质量证明书：扁钢的包装、标志和质量证明书应符合GB/T2101的规定。

3.10、卡子扁钢按订单总量允许偏差±15%予以接收。

4、本标准由江西方大长力汽车零部件有限公司技术质量部起草及归口管理。
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